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UE6105
Nové materiály s CVD povlakem pro obrábění rychlořezné oceli

Charakteristiky

Vysoká odolnost proti opotřebení čela Vysoká odolnost proti hřbetnímu opotřebení

Zlatý povlak se sloučeninou Ti na čele nástroje vykazuje vysokou 
odolnost proti opotřebení. Zlepšuje také životnost nanostruktury 
Al2O3.

Vysokorychlostního a vysoce výkonného obrábění lze 
dosáhnout díky zesílené vrstvě Al2O3.

Kvalitnějších povrchů obrobených ploch a stabilní trvanlivosti 
nástroje lze dosáhnout díky použití černého super hladkého 
povlaku. Tento povlak omezuje vznik opotřebení a vylamování 
návarů.

Speciální vrstva se sloučeninou Ti Hladký povrch

Nanostruktura Al2O3 Nanostruktura Al2O3

nanostruktura TiCN
nanostruktura TiCN

Karbidový substrát Karbidový substrát

Struktura povlaku na čele nástroje

Vynikající odolnost proti opotřebení při suchém vysokorychlostním obrábění.

Struktura povlaku na hřbetu nástroje

Černý povlak na hřbetu nástroje má extrémně hladký 
povrch, který zabraňuje abnormálnímu opotřebení a 
vylamování návarů, což zaručuje kvalitnější povrch 
obrobené plochy a stabilní trvanlivost nástroje.

<Řezné podmínky>
Destička : CNMG120408-pp

Nástroj : PCLNL2525M12
Posuv : 0,3 mm/ot
Hloubka řezu : 1,5 mm
Řezná kapalina : Suché obrábění
Vnější plynulý řez
pp označuje univerzální typy  
utvařečů od jednotlivých společností.

Utvařeč UE6105–MA Konkurenční produkty
Řezná rychlost: 350 m/min Řezná rychlost: 300 m/min

Čas obrábění: 4 min Čas obrábění: 4 min
Velké opotřebení čela

Velké hřbetní opotřebení

Nanostruktura Al2O3 odolná proti opotřebení

Srovnání struktury Al2O3
Nanostruktura Al2O3 Černý super hladký povlak Konvenční Al2O3 Běžný povlak

Srovnání povrchu povlaku

Vynikající výkonnost obrábění díky použití technologie 2 v 1

Nejnovější povlak využívající technologii 2 v 1

Černý super hladký povlak
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180─280HB

LP 220─405 0.10─0.40 0.30─2.00

MP 200─370 0.16─0.50 0.30─4.00

RP 190─350 0.25─0.60 1.50─6.00 

LP  utvařeč pro lehký řez RP  utvařeč pro hrubování

Špička Hřbet Špička Hřbet

M o t ý l k o v é  v ý č n ě l k y  j s o u 
optimalizovány pro různé řezné 
podmínky.

Protáhlý výčnělek optimalizovaný 
pro hrubování.

Vyniká při kopírovacím obrábění
Vysoká odolnost proti vylamování

Třísky se stáčejí nahoru, což snižuje řezný odpor a 
zlepšuje povrch obrobené plochy.
Výčnělek utvařeče je  vysoce odolný prot i 
opotřebení i během vysokorychlostního obrábění a 
zajišťuje po dlouhou dobu stabilní lámání třísky.

Zajišťuje účinné lámání třísky v široké škále 
aplikací hrubého soustružení.
Postupně svažované čelo nože zabraňuje zanášení 
třískami a snižuje výmol.

Ostrý břit zaručuje vynikající lámání třísky během 
kopírovacího obrábění a čelního obrábění 
obráceným směrem.

Ostří má pevnou plochou fazetku a širokou kapsu 
pro třísku, což omezuje zanášení a lámání během 
srážení hran.

Aplikační rozsah a doporučené řezné podmínky

Přidání nových utvařečů

Utvařeč UE6105 je první volbou pro obrábění 
rychlořezné oceli. Je vhodný pro soustružení 
měkkých, nelegovaných a legovaných ocelí.

ŘEZNÉ PODMÍNKY OBLAST OBRÁBĚNÍ

Stabilní řez

Nepřerušovaný řez
Konstantní hloubka řezu
Předem obrobený povrch
Bezpečně upnutý obrobek

Univerzální řez

Nestabilní řez

Těžký přerušovaný řez
Nepravidelná hloubka řezu
Nízká tuhost upnutí

Dokončovací 
obrábění

Lehký řez

Střední řez

Hrubování 

Těžký řez

Nelegované oceli, legované oceli
NEGATIVNÍ DESTIČKY

Dokončovací obrábění Lehký řez Střední řez Hrubování Těžký řez

Aplikační rozsah

ISO Oceli

DOPORUČENÉ ŘEZNÉ PODMÍNKY
Negativní destičky (vnější soustružnické nástroje)

Obráběný materiál Tvrdost Způsob obrábění Utvařeč Řezná rychlost
(m/min)

Posuv
(mm/ot)

Hloubka řezu
(mm)

Nelegované oceli, 
legované oceli
(Ck45, 42CrMo4)

Stabilní řez Lehký řez

Stabilní řez Střední řez

Stabilní řez Hrubování

Optimální volba destičky
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UE6105 D1 S1 Re D2

CNMG120404-LP a 12.7 4.76 0.4 5.16

D1

Re

80° S1

øD
2 120408-LP a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412-LP a 12.7 4.76 1.2 5.16

CNMG120404-SH a 12.7 4.76 0.4 5.16

80° S1D1

Re

øD
2 120408-SH a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412-SH a 12.7 4.76 1.2 5.16

CNMG120404-SA a 12.7 4.76 0.4 5.16

S180°

Re

D1

øD
2 120408-SA a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412-SA a 12.7 4.76 1.2 5.16

CNMG120404-SW a 12.7 4.76 0.4 5.16

80° S1

Re

D1

øD
2 120408-SW a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412-SW a 12.7 4.76 1.2 5.16

CNMG120404-MP a 12.7 4.76 0.4 5.16

80° S1D1

Re
øD

2
 120408-MP a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412-MP a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120416-MP a 12.7 4.76 1.6 5.16

 160608-MP a 15.875 6.35 0.8 6.35

 160612-MP a 15.875 6.35 1.2 6.35
 160616-MP a 15.875 6.35 1.6 6.35

CNMG120404-MA a 12.7 4.76 0.4 5.16

Re

D180° S1

øD
2

 120408-MA a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412-MA a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120416-MA a 12.7 4.76 1.6 5.16

 160608-MA a 15.875 6.35 0.8 6.35

 160612-MA a 15.875 6.35 1.2 6.35

 160616-MA a 15.875 6.35 1.6 6.35
 190612-MA a 19.05 6.35 1.2 7.93

Nové materiály s CVD povlakem pro obrábění rychlořezné oceli

a : Udržováno na skladě.

Destičky

Tvar Objednací kód 

Sklad Rozměry (mm)

Geometrie

LP

Lehký řez

SH

Lehký řez

SA

Lehký řez

SW

Lehký řez
(Wiper)

MP

Střední řez

MA

Střední řez

Negativní destičky (s dírou)
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UE6105 D1 S1 Re D2

CNMG120404-MH a 12.7 4.76 0.4 5.16

S1

Re

D180°

øD
2

 120408-MH a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412-MH a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120416-MH a 12.7 4.76 1.6 5.16

 160608-MH a 15.875 6.35 0.8 6.35

 160612-MH a 15.875 6.35 1.2 6.35

 160616-MH a 15.875 6.35 1.6 6.35

 190612-MH a 19.05 6.35 1.2 7.93
 190616-MH a 19.05 6.35 1.6 7.93

CNMG120404 a 12.7 4.76 0.4 5.16

D1 S1

Re

80°

øD
2

 120408 a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412 a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120416 a 12.7 4.76 1.6 5.16

 160608 a 15.875 6.35 0.8 6.35

 160612 a 15.875 6.35 1.2 6.35

 160616 a 15.875 6.35 1.6 6.35

 190608 a 19.05 6.35 0.8 7.93

 190612 a 19.05 6.35 1.2 7.93
 190616 a 19.05 6.35 1.6 7.93

CNMG120408-MW a 12.7 4.76 0.8 5.16
Re

D1 S180°

øD
2 120412-MW a 12.7 4.76 1.2 5.16

CNMG120408-RP a 12.7 4.76 0.8 5.16

80° S1D1

Re

øD
2

 120412-RP a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120416-RP a 12.7 4.76 1.6 5.16

 160612-RP a 15.875 6.35 1.2 6.35

 160616-RP a 15.875 6.35 1.6 6.35

 190612-RP a 19.05 6.35 1.2 7.93
 190616-RP a 19.05 6.35 1.6 7.93

CNMG120408-GH a 12.7 4.76 0.8 5.16

D1 S1

Re

80°

øD
2

 120412-GH a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120416-GH a 12.7 4.76 1.6 5.16

 160612-GH a 15.875 6.35 1.2 6.35

 160616-GH a 15.875 6.35 1.6 6.35

 190612-GH a 19.05 6.35 1.2 7.93
 190616-GH a 19.05 6.35 1.6 7.93

DNMG110404-LP a 9.525 4.76 0.4 3.81

S1D155°

Re

øD
2

 110408-LP a 9.525 4.76 0.8 3.81

 150404-LP a 12.7 4.76 0.4 5.16

 150408-LP a 12.7 4.76 0.8 5.16

 150412-LP a 12.7 4.76 1.2 5.16

 150604-LP a 12.7 6.35 0.4 5.16

 150608-LP a 12.7 6.35 0.8 5.16
 150612-LP a 12.7 6.35 1.2 5.16

Tvar Objednací kód 

Sklad Rozměry (mm)

Geometrie

MH

Střední řez

Standardní

Střední řez

MW

Střední řez
(Wiper)

RP

Hrubování

GH

Hrubování

LP

Lehký řez
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UE6105 D1 S1 Re D2

DNMG110404-SH a 9.525 4.76 0.4 3.81

S1D155°

Re

øD
2

 110408-SH a 9.525 4.76 0.8 3.81

 150404-SH a 12.7 4.76 0.4 5.16

 150408-SH a 12.7 4.76 0.8 5.16

 150412-SH a 12.7 4.76 1.2 5.16

 150604-SH a 12.7 6.35 0.4 5.16

 150608-SH a 12.7 6.35 0.8 5.16
 150612-SH a 12.7 6.35 1.2 5.16

DNMG150404-SA a 12.7 4.76 0.4 5.16

S155° D1

Re

øD
2 150408-SA a 12.7 4.76 0.8 5.16

 150412-SA a 12.7 4.76 1.2 5.16

 150604-SA a 12.7 6.35 0.4 5.16

 150608-SA a 12.7 6.35 0.8 5.16
 150612-SA a 12.7 6.35 1.2 5.16

DNMX110404-SW a 9.525 4.76 0.4 3.81

øD
2

D155° S1

Re
 110408-SW a 9.525 4.76 0.8 3.81

 150404-SW a 12.7 4.76 0.4 5.16

 150408-SW a 12.7 4.76 0.8 5.16

 150412-SW a 12.7 4.76 1.2 5.16

 150604-SW a 12.7 6.35 0.4 5.16

 150608-SW a 12.7 6.35 0.8 5.16
 150612-SW a 12.7 6.35 1.2 5.16

DNMG150404-MP a 12.7 4.76 0.4 5.16

S155° D1

Re
øD

2

 150408-MP a 12.7 4.76 0.8 5.16

 150412-MP a 12.7 4.76 1.2 5.16

 150416-MP a 12.7 4.76 1.6 5.16

 150604-MP a 12.7 6.35 0.4 5.16

 150608-MP a 12.7 6.35 0.8 5.16

 150612-MP a 12.7 6.35 1.2 5.16
 150616-MP a 12.7 6.35 1.6 5.16

DNMG110404-MA a 9.525 4.76 0.4 3.81

S1D1

Re

55°

øD
2

 110408-MA a 9.525 4.76 0.8 3.81

 110412-MA a 9.525 4.76 1.2 3.81

 150404-MA a 12.7 4.76 0.4 5.16

 150408-MA a 12.7 4.76 0.8 5.16

 150412-MA a 12.7 4.76 1.2 5.16

 150604-MA a 12.7 6.35 0.4 5.16

 150608-MA a 12.7 6.35 0.8 5.16
 150612-MA a 12.7 6.35 1.2 5.16

Nové materiály s CVD povlakem pro obrábění rychlořezné oceli

a : Udržováno na skladě.

Destičky

Tvar Objednací kód 

Sklad Rozměry (mm)

Geometrie

SH

Lehký řez

SA

Lehký řez

SW

Lehký řez
(Wiper)

MP

Střední řez

MA

Střední řez

Negativní destičky (s dírou)
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UE6105 D1 S1 Re D2

DNMG150404-MH a 12.7 4.76 0.4 5.16

D1 S155°

ReRe

øD
2 150408-MH a 12.7 4.76 0.8 5.16

 150412-MH a 12.7 4.76 1.2 5.16

 150604-MH a 12.7 6.35 0.4 5.16

 150608-MH a 12.7 6.35 0.8 5.16
 150612-MH a 12.7 6.35 1.2 5.16

DNMG150404 a 12.7 4.76 0.4 5.16

øD
2

D1 S1
55°

Re 150408 a 12.7 4.76 0.8 5.16

 150412 a 12.7 4.76 1.2 5.16

 150604 a 12.7 6.35 0.4 5.16

 150608 a 12.7 6.35 0.8 5.16
 150612 a 12.7 6.35 1.2 5.16

DNMX150408-MW a 12.7 4.76 0.8 5.16
Re

D155° S1

øD
2 150412-MW a 12.7 4.76 1.2 5.16

 150608-MW a 12.7 6.35 0.8 5.16

 150612-MW a 12.7 6.35 1.2 5.16

DNMG150408-RP a 12.7 4.76 0.8 5.16

S1D1

Re

55°

øD
2 150412-RP a 12.7 4.76 1.2 5.16

 150416-RP s 12.7 4.76 1.6 5.16

 150608-RP a 12.7 6.35 0.8 5.16

 150612-RP a 12.7 6.35 1.2 5.16
 150616-RP a 12.7 6.35 1.6 5.16

DNMG150408-GH a 12.7 4.76 0.8 5.16

55° D1 S1

Re
øD

2 150412-GH a 12.7 4.76 1.2 5.16

 150608-GH a 12.7 6.35 0.8 5.16

 150612-GH a 12.7 6.35 1.2 5.16

SNMG120404-LP a 12.7 4.76 0.4 5.16

S1D1

Re

øD
2 120408-LP a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412-LP a 12.7 4.76 1.2 5.16

Tvar Objednací kód 

Sklad Rozměry (mm)

Geometrie

MH 

Střední řez

Standardní 

Střední řez

MW 

Střední řez
(Wiper)

RP 

Hrubování

GH 

Hrubování

LP 

Lehký řez
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UE6105 D1 S1 Re D2

SNMG120408-SH a 12.7 4.76 0.8 5.16
Re

D1 S1

øD
2

SNMG120408-SA a 12.7 4.76 0.8 5.16

S1

Re

D1

øD
2

SNMG120404-MP a 12.7 4.76 0.4 5.16

S1D1

øD
2Re 120408-MP a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412-MP a 12.7 4.76 1.2 5.16

SNMG120404-MA a 12.7 4.76 0.4 5.16

S1

Re

D1

øD
2

 120408-MA a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412-MA a 12.7 4.76 1.2 5.16

 150608-MA a 15.875 6.35 0.8 6.35

 150612-MA a 15.875 6.35 1.2 6.35

 190612-MA a 19.05 6.35 1.2 7.93
 190616-MA a 19.05 6.35 1.6 7.93

SNMG120408-MH a 12.7 4.76 0.8 5.16

S1

Re

D1

øD
2 120412-MH a 12.7 4.76 1.2 5.16

 190612-MH a 19.05 6.35 1.2 7.93

 190616-MH a 19.05 6.35 1.6 7.93

SNMG090304 a 9.525 3.18 0.4 3.81

Re

D1 S1

øD
2

 090308 a 9.525 3.18 0.8 3.81

 120404 a 12.7 4.76 0.4 5.16

 120408 a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412 a 12.7 4.76 1.2 5.16

 150612 a 15.875 6.35 1.2 6.35

 190612 a 19.05 6.35 1.2 7.93
 190616 a 19.05 6.35 1.6 7.93

Nové materiály s CVD povlakem pro obrábění rychlořezné oceli

a : Udržováno na skladě.

Destičky

Tvar Objednací kód 

Sklad Rozměry (mm)

Geometrie

SH 

Lehký řez

SA 

Lehký řez

MP 

Střední řez

MA 

Střední řez

MH 

Střední řez

Standardní

Střední řez

Negativní destičky (s dírou)
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UE6105 D1 S1 Re D2

SNMG120408-RP a 12.7 4.76 0.8 5.16

D1

Re

S1

øD
2

 120412-RP a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120416-RP a 12.7 4.76 1.6 5.16

 150612-RP a 15.875 6.35 1.2 6.35

 150616-RP a 15.875 6.35 1.6 6.35

 190612-RP a 19.05 6.35 1.2 7.93
 190616-RP a 19.05 6.35 1.6 7.93

SNMG120408-GH a 12.7 4.76 0.8 5.16
Re

D1 S1

øD
2 120412-GH a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120416-GH a 12.7 4.76 1.6 5.16

 150612-GH a 15.875 6.35 1.2 6.35

 190612-GH a 19.05 6.35 1.2 7.93
 190616-GH a 19.05 6.35 1.6 7.93

TNMG160404-LP a 9.525 4.76 0.4 3.81

D1

Re

S1

øD
2 160408-LP a 9.525 4.76 0.8 3.81

 160412-LP a 9.525 4.76 1.2 3.81

 220408-LP a 12.7 4.76 0.8 5.16

 220412-LP a 12.7 4.76 1.2 5.16

TNMG160404-SH a 9.525 4.76 0.4 3.81

S1D1

Re

øD
2 160408-SH a 9.525 4.76 0.8 3.81

 220408-SH a 12.7 4.76 0.8 5.16

TNMG160404-SA a 9.525 4.76 0.4 3.81

S1

Re

D1

øD
2 160408-SA a 9.525 4.76 0.8 3.81

 160412-SA a 9.525 4.76 1.2 3.81

 220408-SA a 12.7 4.76 0.8 5.16

TNMX160404-SW a 9.525 4.76 0.4 3.81

S1D1

Re

øD
2 160408-SW a 9.525 4.76 0.8 3.81

TNMG160404-MP a 9.525 4.76 0.4 3.81
Re

S1D1

øD
2

 160408-MP a 9.525 4.76 0.8 3.81

 160412-MP a 9.525 4.76 1.2 3.81

 220408-MP a 12.7 4.76 0.8 5.16

 220412-MP a 12.7 4.76 1.2 5.16

Tvar Objednací kód 

Sklad Rozměry (mm)

Geometrie

RP

Hrubování

GH

Hrubování

LP

Lehký řez

SH

Lehký řez

SA

Lehký řez

SW

Lehký řez
(Wiper)

MP

Střední řez
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UE6105 D1 S1 Re D2

TNMG160404-MA a 9.525 4.76 0.4 3.81

Re

S1D1

øD
2

øD
2

 160408-MA a 9.525 4.76 0.8 3.81

 160412-MA a 9.525 4.76 1.2 3.81

 220408-MA a 12.7 4.76 0.8 5.16

 220412-MA a 12.7 4.76 1.2 5.16

 270608-MA a 15.875 6.35 0.8 6.35
 270612-MA a 15.875 6.35 1.2 6.35

TNMG160404-MH a 9.525 4.76 0.4 3.81
Re

D1 S1

øD
2

 160408-MH a 9.525 4.76 0.8 3.81

 160412-MH a 9.525 4.76 1.2 3.81

 220408-MH a 12.7 4.76 0.8 5.16

 220412-MH a 12.7 4.76 1.2 5.16

TNMG160404 a 9.525 4.76 0.4 3.81

S1

Re

D1

øD
2

 160408 a 9.525 4.76 0.8 3.81

 160412 a 9.525 4.76 1.2 3.81

 220404 a 12.7 4.76 0.4 5.16

 220408 a 12.7 4.76 0.8 5.16
 220412 a 12.7 4.76 1.2 5.16

TNMX160408-MW a 9.525 4.76 0.8 3.81
Re

S1D1

øD
2

 160412-MW a 9.525 4.76 1.2 3.81

TNMG160408-RP a 9.525 4.76 0.8 3.81

S1D1

Re

øD
2

 160412-RP a 9.525 4.76 1.2 3.81

 220408-RP a 12.7 4.76 0.8 5.16

 220412-RP a 12.7 4.76 1.2 5.16

 220416-RP a 12.7 4.76 1.6 5.16

 270612-RP s 15.875 6.35 1.2 6.35
 270616-RP s 15.875 6.35 1.6 6.35

TNMG160408-GH a 9.525 4.76 0.8 3.81

Re

D1 S1

øD
2

 160412-GH a 9.525 4.76 1.2 3.81

 220408-GH a 12.7 4.76 0.8 5.16

 220412-GH a 12.7 4.76 1.2 5.16

 220416-GH a 12.7 4.76 1.6 5.16

 270612-GH a 15.875 6.35 1.2 6.35
 270616-GH a 15.875 6.35 1.6 6.35

Nové materiály s CVD povlakem pro obrábění rychlořezné oceli

a : Udržováno na skladě.

Destičky

Tvar Objednací kód 

Sklad Rozměry (mm)

Geometrie

MA 

Střední řez

MH 

Střední řez

Standardní

Střední řez

MW

Střední řez
(Wiper)

RP 

Hrubování

GH 

Hrubování

Negativní destičky (s dírou)



10

UE6105 D1 S1 Re D2

VNMG160404-LP a 9.525 4.76 0.4 3.81

S1D1
35°

Re

øD
2 160408-LP a 9.525 4.76 0.8 3.81

VNMG160404-SH a 9.525 4.76 0.4 3.81

D1

Re

S1
35°

øD
2 160408-SH a 9.525 4.76 0.8 3.81

VNMG160404-MP a 9.525 4.76 0.4 3.81

S1

Re

D135°

øD
2 160408-MP a 9.525 4.76 0.8 3.81

 160412-MP a 9.525 4.76 1.2 3.81

VNMG160404-MA a 9.525 4.76 0.4 3.81

D1 S1
35°

Re

øD
2 160408-MA a 9.525 4.76 0.8 3.81

VNMG160404-MH a 9.525 4.76 0.4 3.81

D1 S1
35°

Re
øD

2 160408-MH a 9.525 4.76 0.8 3.81

VNMG160404 a 9.525 4.76 0.4 3.81

D1 S1

Re

35°

øD
2 160408 a 9.525 4.76 0.8 3.81

 160412 a 9.525 4.76 1.2 3.81

Tvar Objednací kód 

Sklad Rozměry (mm)

Geometrie

LP 

Lehký řez

SH 

Lehký řez

MP 

Střední řez

MA 

Střední řez

MH 

Střední řez

Standardní

Střední řez



11

UE6105 D1 S1 Re D2

WNMG06T304-LP a 9.525 3.97 0.4 3.81

S1

80°

D1Re

øD
2

 06T308-LP a 9.525 3.97 0.8 3.81

 060404-LP a 9.525 4.76 0.4 3.81

 060408-LP a 9.525 4.76 0.8 3.81

 080404-LP a 12.7 4.76 0.4 5.16

 080408-LP a 12.7 4.76 0.8 5.16
 080412-LP a 12.7 4.76 1.2 5.16

WNMG06T304-SH a 9.525 3.97 0.4 3.81

S1D1Re

80°

øD
2

 06T308-SH a 9.525 3.97 0.8 3.81

 060404-SH a 9.525 4.76 0.4 3.81

 060408-SH a 9.525 4.76 0.8 3.81

 080404-SH a 12.7 4.76 0.4 5.16

 080408-SH a 12.7 4.76 0.8 5.16
 080412-SH a 12.7 4.76 1.2 5.16

WNMG080404-SA a 12.7 4.76 0.4 5.16

S1D1Re

80°

øD
2

 080408-SA a 12.7 4.76 0.8 5.16

 080412-SA a 12.7 4.76 1.2 5.16

WNMG060404-SW a 9.525 4.76 0.4 3.81

S1

80°

D1Re
øD

2

 060408-SW a 9.525 4.76 0.8 3.81

 080404-SW a 12.7 4.76 0.4 5.16

 080408-SW a 12.7 4.76 0.8 5.16

 080412-SW a 12.7 4.76 1.2 5.16

WNMG06T304-MP a 9.525 3.97 0.4 3.81

Re

80°

S1D1

øD
2

 06T308-MP a 9.525 3.97 0.8 3.81

 06T312-MP a 9.525 3.97 1.2 3.81

 060404-MP a 9.525 4.76 0.4 3.81

 060408-MP a 9.525 4.76 0.8 3.81

 060412-MP a 9.525 4.76 1.2 3.81

 080404-MP a 12.7 4.76 0.4 5.16

 080408-MP a 12.7 4.76 0.8 5.16

 080412-MP a 12.7 4.76 1.2 5.16
 080416-MP a 12.7 4.76 1.6 5.16

Nové materiály s CVD povlakem pro obrábění rychlořezné oceli

a : Udržováno na skladě.

Destičky

Tvar Objednací kód 

Sklad Rozměry (mm)

Geometrie

LP 

Lehký řez

SH 

Lehký řez

SA 

Lehký řez

SW 

Lehký řez
(Wiper)

MP 

Střední řez

Negativní destičky (s dírou)



12

UE6105 D1 S1 Re D2

WNMG06T304-MA a 9.525 3.97 0.4 3.81

S1D1Re

80°

øD
2

 06T308-MA a 9.525 3.97 0.8 3.81

 06T312-MA a 9.525 3.97 1.2 3.81

 060404-MA a 9.525 4.76 0.4 3.81

 060408-MA a 9.525 4.76 0.8 3.81

 060412-MA a 9.525 4.76 1.2 3.81

 080404-MA a 12.7 4.76 0.4 5.16

 080408-MA a 12.7 4.76 0.8 5.16

 080412-MA a 12.7 4.76 1.2 5.16
 080416-MA a 12.7 4.76 1.6 5.16

WNMG080404-MH a 12.7 4.76 0.4 5.16

S1D1Re

80°

øD
2

 080408-MH a 12.7 4.76 0.8 5.16

 080412-MH a 12.7 4.76 1.2 5.16

WNMG080404 a 12.7 4.76 0.4 5.16

D1 S1Re

80°

øD
2

 080408 a 12.7 4.76 0.8 5.16

 080412 a 12.7 4.76 1.2 5.16

WNMG060408-MW a 9.525 4.76 0.8 3.81
80°

D1 S1Re

øD
2

 060412-MW a 9.525 4.76 1.2 3.81

 080408-MW a 12.7 4.76 0.8 5.16

 080412-MW a 12.7 4.76 1.2 5.16

WNMG080408-RP a 12.7 4.76 0.8 5.16
80°

D1 S1Re

øD
2

 080412-RP a 12.7 4.76 1.2 5.16

WNMG080408-GH a 12.7 4.76 0.8 5.16

D1 S1Re

80°

øD
2

 080412-GH a 12.7 4.76 1.2 5.16

Tvar Objednací kód 

Sklad Rozměry (mm)

Geometrie

MA 

Střední řez

MH 

Střední řez

Standardní

Střední řez

MW 

Střední řez
(Wiper)

RP 

Hrubování

GH 

Hrubování



13

UE6105 D1 S1 Re D2

CCMT060204 a 6.35 2.38 0.4 2.8

S1D180°

Re

7°

øD
2 09T304 a 9.525 3.97 0.4 4.4

 09T308 a 9.525 3.97 0.8 4.4

 120404 a 12.7 4.76 0.4 5.5

 120408 a 12.7 4.76 0.8 5.5

DCMT070204 a 6.35 2.38 0.4 2.8

S155° D1
7°

Re

øD
2 11T304 a 9.525 3.97 0.4 4.4

 11T308 a 9.525 3.97 0.8 4.4

RCMX1204M0 a 12 4.76 ─ 4.2

D1 S1

øD
2

7°

 1606M0 a 16 6.35 ─ 5.2

 2006M0 a 20 6.35 ─ 6.5

 2507M0 a 25 7.94 ─ 7.2

 3209M0 a 32 9.52 ─ 9.5

SCMT09T304 a 9.525 3.97 0.4 4.4

S1D1

Re

7°

øD
2 09T308 a 9.525 3.97 0.8 4.4

 120404 a 12.7 4.76 0.4 5.5

 120408 a 12.7 4.76 0.8 5.5

TCMT110204 a 6.35 2.38 0.4 2.8

S1D1

Re

7°

øD
2

 110208 a 6.35 2.38 0.8 2.8

 16T304 a 9.525 3.97 0.4 4.4

 16T308 a 9.525 3.97 0.8 4.4

VCMT160404 a 9.525 4.76 0.4 4.4

7°

35° S1

Re

D1

øD
2 160408 a 9.525 4.76 0.8 4.4

Nové materiály s CVD povlakem pro obrábění rychlořezné oceli

a : Udržováno na skladě.

Destičky
7° pozitivní destičky (s dírou)

Tvar Objednací kód 

Sklad Rozměry (mm)

Geometrie

Standardní

Střední řez

Standardní

Střední řez

Standardní

Střední řez

Standardní

Střední řez

Standardní

Střední řez

Standardní

Střední řez



2000 100

UE6105

50 1000

UE6105

300 6000

UE6105

14

CNMG160612-GH CNMG120408-SW DNMG150404-LP

270 400 240

0.5 0.2 ─ 0.25 0.2

3.0 1.0 ─ 1.5 0.5

DNMG150612-RP

280

0.6

2.0

Destička

Obráběný materiál

21NiCrMo2 (kužel) 100Cr6 (tyč) 25CrMo4 (vstupní hřídel)

Ř
ez

né
 

po
dm

ín
ky Řezná rychlost (m/min)

Posuv (mm/ot)

Hloubka řezu (mm)

Řezná kapalina Mokré Mokré Mokré

Výsledek

Utvařeč UE6105 vykazuje vynikající 
odolnost proti opotřebení a dosahuje 
1,5krát delší trvanlivosti nástroje než 
konkurenční nástrojové materiály.

Utvařeč UE6105 vykazuje vynikající 
odolnost proti vydrolování a 
dosahuje 1,5krát delší trvanlivosti 
nástroje než konkurenční nástrojové 
materiály.

Utvařeč UE6105 nevykázal žádné 
abnormální poškození a vykázal 
menší opotřebení než konkurenční 
nástroje po dlouhém konstantním 
obráběcím cyklu.

Destička

Obráběný materiál

Ck55 (kulový kloub)

Ř
ez

né
 

po
dm

ín
ky Řezná rychlost (m/min)

Posuv (mm/ot)

Hloubka řezu (mm)

Řezná kapalina Mokré

Výsledek

Utvařeč UE6105 RP má delší 
trvanlivost nástroje než konkurenční 
nástroje díky vynikajícímu odvodu 
třísky.

Příklady použití

78
obrobků

70
obrobků
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